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P«.lt mas chine,, insbesondere ftir Filterpapierstrelf en 



Die Erflndung bezieht sich auf eine Hochieistungsfalt- 
maschihe Ixisbespndere zum Herstelleri voii Filter aus, 
Filteir:papiers.treifen* . 

An Filtereinsatze aus Pilterpapier> wie sie auf vielen 
versGhiedeiien technisohen G0biefcen zur Verwenduiig ge- 
langen, werden Hohe Anf orderurigen hinsichtliob ilirer 
Dichte insbesondere an d,en Pilterkanten sowie der 
Oleichraassigkeit der.FaltenhShen gestellt, darait eine 
maschinelle Weiteryerarbeitung ohni^ nachtragliohe PrU- 
fung erfolgen kanni Die bekarinten Paltmaschinen ver»- 
. arbelten etwa 6. m Pilterpapieriange Je Minute zu lie- 
genden Pal.ten, die danh duroh b.espndere Vorrlchtunjsen 
naolitragllch aufgerlohtet und lotreoht gestellt werden 

raUssenj 
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raUssen, was nioht nur die Hers teliungskos ten verteuert, , 
sondern auch filr die Deckung des tatsSchlichen Bedftrfs . 
und die voile Ausnutzung der Masohine zu wenlg ist^ 

Es ist schon versuoht worden, die Herstellungsgesohwin- 
dlgkeit der Paltungen dadurch zu erhBhen, das s den Kerb*- 
walzen, die die Kerben in dem PilterpapierstrieifiBn her- 
stellen, besondere zahnradartige Profile gegeben werden. 
Diese AusfUhrimgen haben den Nachteil, dass das Filter.-.. 
papier an den Zahnf lanken haf tet und sich von den Zethn- 
f lanken waagerecht nicht abheben IHsst. Die Verweridung 
kurzer KerbzShne hat wieder den Naohteil, dass zur Her- 
stellung einer Paltkante die KerbzHhrie krMf tig eings- 
schlagen werden mtissen, so dass die Paltkanten leiobt 
beschadigt werden. Eine Erhahimg der Herstellungsge- 
sohwindigkeit vergrSssert die Naohteile^ so dass er- 
fahrungsgemMss eine derartige ErhBhung nicht vertretbar 
ist/ 

Duroh zahlreiohe Versuohe und duroh langwierige Unter- 
suchungen des Verhaltens von Pilterpapierstreif en bei 
sohnellaufenden Masohinen SitMx gelangte man zu der er- 
f indungsgemMssen Paltraaschihe, in der eine Verarbeitung 
von Pilterpapierstrelfen bis zu 60 ro Je Minute raSglioh 
ist und selbst bei dieser hohen Qesohwlndigkeit Pilter 
mit einwandfreien, aufreoht stehenden Paltenflttchen mit 
grosser aielohmasslgkeit und xinbesohfidigten Paltkanten 
hergestellt werden kSnnen. 

Dies 
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Dies wird =durch eine neuartige T^nordnung erreicht, die 
sioh. kennzeiclinet durch den Kerbwalzen nacJigeschaltete 
Faltwalzen rait tangential anschliessenden 
schierien, zwischen denen sich das gefaltete. Filter-, 
papierbsnd ge^gen den Druck voii 3remsvorrichtungen zwi- 
scheh festigenden Heizvorrlchtungen vorschiebt.. 

Die neue . Paltraaschine ist in der Zeichnxihg in einem Aus- 
f Uhrungsbeispiel dargestellt, und zwar 1st . 

Pig. 1 eine schemaLtisch dargestellte. Seiteiiansiclit der 
Mascliine j . . . . : ' . . 

Pig. 2 der Pllterpapierstreii'en nach Durchlauf en iier 
Kerbwalzen rait der Paltung entgegen dera Palzkhickj 

Pig. 5 der Filterpapierstreif en hach Dur^chlauf en der 
Kerbwalzen rait deir Paltung ira Palzknickj 

Pig. 4 eine. Seitenansicht des. FaltehbUndels aus dem 
Streiffeii na,ch Pig- 2{ 

Pig. 5 einfe Seitenansicht. d6s PaltenbUndels aus dem Strei- 
■fen nach Pig. .5* wcl. 

Pig.. 6 ist ein Teilschnitt durch eine rectiteckige Nut. 
der einen Kerbwalze mit dem in die Nut eingreif enden 
Vor sprung der anderen. Kerbwalze. 

. Im Maschinenrahmen 10. der eiektrisch angetriebenen Pilte^- 
■ •• • .• • ■ ■ ' ■ •' . . f alt- 



009846/0026 



1761340 



f altmaschine ist auf einer Welle 12 die Vorrats- oder 
Materlalrolle l4 gelagert, von der der Pilterpapier- 
strelf en l6 Uber eine Umlerikroile l8 und daxin naolieinan- 
der zwlschen zwei die Papierbahn kerbenden Kerbwalzen 
20,22 hindurch Uber ein Leitblech 24 zwische^ zwei Palt- 
walzen 26,28 gefUhrt wird, die die gekerbte Papi^rb^n 
zu Stehfalten zwlschen FUhrungsschienen 30,52 stapeln* 
Das aus. eng aneihemder liegenden Stehfalten bestehende 
Band wird durch Bremsvori*iohtungen 54 #56 gebremst vind 
zwischen Heiztisohen 58,46 hindurchgefUhrt, um die Pal ten 
zu festlgen* 

Der Druck der Kerbwalzen 20,22 auf die Pilterpapierbahn 
16 wird durch eine Druck vorrichtung 42 geregelt, die aus 
einer Spindel 44 besteht, welche Uber ein Druckkissen 
46 und eine Schraubenfeder 48 auf die obere Kerbwalze 
20 drUckt. Perner wird der Druck. der Paltwalze 26 auf ~ 
die Pilterpapierbahn 16 von einer Drudkvorriohtung 50 
geregelt, die aus einer Spindel 52 besteht, die Uber ein 
Druckkissen 54 und eine Schraubenfeder 56 auf die obere 
Paltwalze 26 drUckt. 

Die Heizung. des oberen Heiztisches 58 und des unteren 
Heiztisches 40 dient dem Zweck, das riach der Faltenbil- 
dung zu einem Block gefaltete Fllterpapier lb zu festi- 
Ken und ein Aufspriugen .der Falten zu verhUten. Das Ma- 
terial kann Jedoch Inf olge der hohen Durchlauf gesohwin-- 

digkeit. 
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digkeit und.der loirzen Kontak;tzeitj oicht auskond^^ 
sieren, so dass das Auskonderisieren meistens in einem 
nachfolgeiiden Arbeitsgang in Spezialofen erfolgt. 

Die Kerbwalzen .20 und 22 tragen abwechselnd Vorsprunge 
72 und Nut6n 70, die zusamrnenwirkeh und eine gekerbte . 
Bahn 6Q bzw.. .61 herstellen, wie si? in der Pig, 2 bzw. 5 
dargestellt ist.. Erfoigt die in Fig. 2 dargestellte Pal- 
tung. entgegeri dem Palzknick, . dann ergeben die Palten 
1^2,3 und 4 eih Filter mit breiten Paltkanten (Pig. 4), 
und erfolgt die in Pig. 5 dareestellte Paltung im Falz- 
knick, dann.ergeben die Palten 1^2,5 und 4 ein Filter 
mit sqhmalen. Paltspi^tzen (Pig. 5) • 

Die Maschine arbeitet in folgerider Weise: Ein Absohnitt. 
der Pilterpapierbahn 16 wird zwischen den Kerbwalzen 
20,22 hindurch b^is zu den Paltwalzen 26,,28 gezogen. 
Dann werden. die. ersten vier. Palten von Hand vorgefal- 

. tet und danaoh wieder glatt' bis ain die Paltwalzeri 26,28 
gelegt. Dies ist erforderlich, um das Aufste lien der 

; Palten im Palzknick (Pig. 3,5) oder entgegen dem Palz- .. . 
knick (Pig. 2, 4) nicht dem Zuf all zu iiberlassen. Die. 
Paltung entgegen dem Paizkniok wird bevorzug^, da die 
P.altenh5he glelohmassiger wird und die Paltenkante 
eine gewUnschte breite Form hat.. Eine Holzleiste 64, 
die durch langere Hblzleisten 66 an die Paltzone heran- 
geschpben wird, d.ient als Oegendruckmittel zura Aufstellen 

der 
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der ersten Palte. Durch den Gegendruck dieser Holz- 
leisten 64,66 richten slch die Palten aiif und nehraen 
eine lotrechte Stellung eino Naoh Herstellung einer 
Anfangsfaltengruppe Ubernimmt (Jieerste Bremsyorrich- 
tung 54 die Erzeugung des Gegendruckesi Der Druck der 
Bremsyorrlchtung 54 wird durch eine Einstellschraube 
68 genau eingestellt> da sich bei zu geringem Druok 
die Palte nicht lotreeht stellt und bei zu starkein 
Druck sich die Palte an die Paltwalzeri 26,28 klemmt 
und sich Pehlf alten ergeben. 

Die zweite Bremsvorrichtung 36 hSlt das unter dam Heiz- 
tisch 58 bef indliche Material zu einem Block zusammeh. 
Die filnstel lung des Druckes erfolgt an der Einstellsplr 
del 76. 

Nach vielen Versuchen und Prtifungen hinsichtlich des 
Yerhaltens eines schnellauf enden Pilterpapierstreif ens 
belm Kerben und Palten wurde f estges;.teilt, dass Pilter- 
papierstreif en bis zu 60 rn Lange in deir Minute einwand- 
frei gefaitet und ihre B'aiben lotreeht aufgestellt wer- 
den, wenn die aus den Kerbwalzen :2p,22 und den Pjalb- 
walzen 26,28 bestehendq Zone und Ihre Anschlussteile 
in der errindungsgemassen Weise ausgebildet und gegen-* 
Uber den bekannten AusfUhrungen abgeandert .werden. . 

Zur Erreichung einer einwandrreien Paltenbildung be- 
stehen in den Kerbwalzen 20>22 die an sich bekajmtfen, 

geg^n-. 
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gegensettig zusammejiarbeitenden Nuten und Vorsprtinge 
aus einer rechtecklgen" Nut 70 uhd einem spitzen abgerwn-. 
deten Vorsprung 72, der sich bei der Drehung de^ Kerb- . 
walzen an die voi-laufende Wand- 71 (Pigv 6) der Nut 7© 
fret anlegt, so. dass die zum HersteXlen der Kerbung 
erforderliche zusatzliche LSnge des Papierf ilterstreir 
fens von : der Materialrolle X4 abgezogen werden kann und 
keine Spaimung in den Kant^en der. ICerbung entsteht. Es 
wird daher eihe feste Paltkante erzielt., die 6ine ein-: 
wandfreies Filtern sichert. Bei der Weiterdrehung der 
Kerbwalzen steheri sich dann glatte Walzenfl^ehen gegen- 
^ber,: die zwisohen sich die Filterpapierbahn 16 ein- 
pressen, so dass dks Prof il der Kerbung in der gegebenen 
Form fees tehen bleibt; weil keine Spannung auf die Bahn 
le. ausgeiibt wird. . Die gekerbte Papie.rbahn lauf t dann 
iiber das Leitblech.24 zu den mit Weichgummi Uberzogenen 
Paitwalzen 26,28, die ebenf alls das Ke3?bprofil der 
Bahn nicht. Sndern und an denen tangential unrnlttelbar 
die B^rungsschienen 50>52 anliegen, deren g.egenseiti- 
ger Abstand der Hohe der Falte entspricht.. Die Vorder- 
seiten der PUhrungsschienen 30,52 sihd. als Zuiigen 74 
ausgebildet, welche das Pilt.erpapierband von den Falt- 
walzen abheben. Es besteht dabei eine Abhangigkeit des 
Durchrnessers der Paltwalzen 26,28 vort der. H8he der Pal - 
. ten und . dem. gegenseitigen Abstand der FUhi-ungsschienen 
30,3?. Die besten- lirgebnisse werden erzielt,. wenn die. 

. - . ■ ■ PlH:che, . 
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Flache, die zwischen der Einzugsstelle o(ier Stichstell 
der Walzen 26,28 und der zuletzt auf gesteliten Palte.n- 
flache vorhanden ist, die Form eines gleichseitigen 
Dreiecks hat,. Die gesamte Bewegimg des Pilterpapier- 
bandes zwischen den Kerbwalzen 20,22 und der den Heiz- 
tischen 58, 40 nachgeschalteteh PUhruiigselnrichtung 36 
erfolgt also zwangslauf ig, vfodurefi eine einwandfreie 
Paltehbildung unci eine senkrechte Faltenstellung bei 
Papierbahngeschvrlndigkeiten errelcht wird, die* bisher 
bei Paltmasehinen nicht zulfissig waren^ 
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P a t e n t. a n s p r ti c h e. . 

1. ) Paltmaschine, Insbesondere flir . J'ilterpapierstrelr 
fen, die zwischen zusammenwirkenden Kerbwalzen gekerbt 
werden, gekennzeichnet :durch den Kerbwalzen (2p,22> ^ 
naehgeschaltete Paltwalzen (26,28) mit tangential an- 
schliessenden PUbrungsschienen (50,52), zwischen denen 
sich das gef altete ■ Pilterstreif enband gegen. den Druok 
von^Bremsvorriehtuhgen (3^.* 56)' zwischen Heizvorrich- 
tungen (58, 4p) verschlebt, ..... 

2. ) Maschine nach Anspmich i, dadurch gekennzeichnet, . 
dass .die an sich bekannten, aus "glatten Walzen bestehen-^ 
den Kerbwalzen (20,22) recht^ckige Kerbnut^n (70) ; 
aufweisen, in die sich die dainit zusammenwirkenden Vor- 
sprUnge (72) frei einiegen. . 

3. ) Maschine haph den Ansprtichen 1 und 2, da.durch gekenn 
zeichnel^, dass .die von den Kerbwalzen (20,22) gekerbtei 
Fllterpaplerbahn (I6) glatteh, mit Kautschuk tiberzogenen 
Piltwalzen (26,28) zuiauft, ah denen Zungen . (7^) der 
PUhrungsschienen (30,32) tangential anliegen, die die 
gekferbte i'aplerbahn zwangsiauflg in Ictrechten Palteh .: 
zwischen die Ptlhiningssohienen fUhi-eh. 

.4.) Maschine nach den Ansprtichen 1 bis 3* dadurch gekenn 
zeiohnet, dass der jgegenseitige Abstand der PUhrungs- 

•■ Bohienen 
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schienen (50,32) gleich der HShe der Palten ist. 

5«) Maschine nach den Anspriichen 1 bis 4, dadureh ge- 
kennzeichnet, dass das Paltenbiindel zwlschen deh Ftih- 
rungsschlenen (30 J 32 ) durch Bremsvorrichtungen X3^> 36 ) 
gebremst wird, zwischen denen sich die die Palteri har- - 
tende Heizvorrichtungen (38, 4o) befihden.. 

6.) Masohlne nach den AnsprUcheri 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Durchmesser der Paltwalzer; (^6, 28) 
so gewahlt ist, dass die PlMche, die zwischen deir.Ein- 
zugsstelle Oder Stlchstelle der Walzen (26^28) und der 
zuletzt auf gestellteh Paltenflache vorhanden isti die 
Porm eines gleiohseitigen Dreiecks hat. 
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